
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на оказание услуг по ремонту гильз цилиндров двигателя 
В32:40V12AH2CD (Bergen Engines AS)

	№
	Наименование характеристики
	Сведения и данные

	1
	Заказчик
	АО «АГД ДАЙМОНДС»,
Россия, 163001, г. Архангельск, проспект Троицкий, 168.
Тел (8182) 46-40-46, Факс (8182) 46-40-20, fax@agddiamonds.ru

	2
	Место оказания услуг
	Ремонтный цех Исполнителя

	3
	Цель оказания услуг
	Восстановление хонового рисунка заданных параметров на внутренней поверхности (зеркала) гильз цилиндров.
Устранение каверн на гильзе со стороны рубашки охлаждения при помощи двухкомпонентного полимерного композита Belzona 1111 (super metal) (при необходимости). 

	4
	Объем оказания услуг
	Количество гильз – 24 штук

	5
	Последовательность этапов оказания услуг
	1. Приемка гильз цилиндров Исполнителем от Заказчика осуществляется на производственной базе Исполнителя.
Ориентировочные сроки передачи гильз цилиндров - даты уточняются при заключении Договора.
1.1. Сверка заводских номеров;
1.2. Внешний осмотр.
1.3. Подписание накладной по форме М-15.
2. Хонингование рабочей поверхности гильз цилиндров (внутренний диаметр гильзы 320 мм, высота рабочей поверхности 700 мм):
Хоновый рисунок должен быть нанесен на всей рабочей поверхности гильзы и должен быть однородным с углом развала штриховки хона в 60° и с окончательной шероховатостью в пределах Ra= 0,85÷1,3.  Наличие продольных царапин, мест поверхностного остекленения, острых кромок после хонингования не допускается.
3. Проведение инструментального замера геометрии рабочей поверхности согласно схеме карты замеров по итогу хонингования. Диаметр рабочей поверхности гильзы цилиндра во всех плоскостях и направлениях замеров не должен превышать 320,65 мм и овальность при этом не должна превышать 0,3 мм. 
4. Устранение каверн при помощи нанесения состава Belzona 1111 (super metal), на места, указанные в дефектных ведомостях (при необходимости).
После отвердевания состава произвести обработку ручным способом излишек, застывшего, полимерного композита до начальных геометрических размеров гильзы цилиндра.
5. Оформление исполнительной документации. Исполнительная документация должна содержать (включая, но не ограничиваясь):
- карту замеров рабочей поверхности, в том числе и показания профилемера по каждой гильзе (Приложение №1 к техническому заданию); 
- перечень работников, учувствовавших в оказании услуг с документальным подтверждением их квалификации;
- свидетельство о поверке применяемых измерительных инструментов;
- сертификаты на применяемые материалы;
- марку применяемого для оказания услуг станка и шлифовальных камней.
Исполнительная документация предоставляется Заказчику в электронном (сканированном) виде в формате pdf и на бумажном носителе в 3 (трех) экземплярах.

	6
	Сроки оказания услуг
	[bookmark: _GoBack]В соответствии с условиями Договора.

	7
	Требования, предъявляемые к Исполнителю и к оказанию услуг
	1. Производственная база Исполнителя должна быть оснащена специальным исправным станком с ЧПУ для нанесения хона заводского исполнения.
2. Исполнитель должен иметь опыт оказания аналогичных услуг по хонингованию гильз большого диметра судовых двигателей. Данный опыт должен быть подтверждён документально. 
3. Применение иного материала или способа для устранения каверн согласовывается с Заказчиком.
4. Заказчик должен принять оказанные Исполнителем услуги, определить полноту и недостатки. При наличии обоснованных замечаний у представителей Заказчика, Исполнитель устраняет выявленные недостатки оказанных услуг за свой счёт. 
5. Доставка гильз от терминала транспортной компании «Деловые линии» г. Архангельска к месту оказания услуг – ответственность Исполнителя (за счет средств Исполнителя).
6. Исполнитель несет гарантийные обязательства в соответствии с условиями настоящего Договора. 
7. Работники Исполнителя должны иметь соответствующую подготовку, позволяющую квалифицированно оказать необходимые услуги  

	8
	Приложения
	1. Карта замеров гильз цилиндра (образец).





2
Приложение №1 к Техническому заданию
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