Приложение 1
к Технической части ТЗП на оказание услуг по техническому обслуживанию и ремонту оборудования Обогатительной фабрики

ПЕРЕЧЕНЬ
оборудования, входящего в зону ответственности Исполнителя

	№
п/п
	Наименование оборудования (марка, модель)
	ЕИ
	Кол.
	Изготовитель/
Примечание

	1. Конвейерное оборудование и элеваторы корпуса крупного дробления (ККД) и главного корпуса (ГК) Обогатительной фабрики.
Оборудование включает: 7 ленточных конвейеров лоточного профиля, 14 ковшовых элеваторов и 2 вертикальных конвейера.

	1.1
	Ленточный конвейер №1
(01-CV-001)  Инв. № 002907671
	к-т
	1
	ширина ленты 1200 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 156 м;

	1.2
	Ленточный конвейер №2
(01-CV-002)  Инв. № 002907709
	к-т
	1
	ширина ленты 1200 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 26 м;

	1.3
	Ленточный конвейер №3
(02-CV-002)  Инв. № 002907710
	к-т
	1
	*ширина ленты 800 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 45,6 м;

	1.4.
	Ленточный конвейер №4
(02-CV-001)  инв. № 002907711
	к-т
	1
	*ширина ленты 800 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 34,2 м;

	1.5
	Ленточный конвейер №5
(02-CV-003)  Инв. № 002907708
	к-т
	1
	*ширина ленты 800 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 51,7 м;

	1.6
	Ленточный конвейер (вертикальный) №6
(02-CV-005)  Инв. № 002907713
	к-т
	1
	*ширина ленты 800 мм
 ширина между бортами 04 м 
*межцентровое расстояние между барабанами 38 м, горизонтальное 19,8 м
вертикальное 17,86 м.

	1.7
	Ленточный конвейер №7
(04-CV-010)  Инв. № 002907707
	к-т
	1
	*ширина ленты 800 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 49,45 м;

	1.8
	Ленточный конвейер №8
(03-CV-002)  Инв. № 002907712
	к-т
	1
	*ширина ленты 800 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 23,257 м;

	1.9
	Ленточный конвейер (вертикальный) №9
(03-CV-001)  Инв. № 002907706
	к-т
	1
	*ширина ленты 1000 мм
 ширина между бортами 0,6м
*межцентровое расстояние между барабанами 26 м, горизонтальное 15,625 м
вертикальное 10,47 м.

	1.10
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор
№1 (03-CV-003)  Инв. № 002907809
	к-т
	1
	*ширина ленты 400 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 20 м;

	1.11
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор
№2 (03-CV-004)  Инв. № 002907807
№3 (03-CV-005)  Инв. № 002907808
	к-т
	2
	*ширина ленты 400 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 14 м;

	1.12
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор
№4 (04-CV-006)  Инв. № 002907799
	к-т
	1
	*ширина ленты 170 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 20 м;

	1.13
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор
№5  (04-CV-008)  Инв. № 002907810
№10  (04-CV-009)  №10 Инв. № 002907798
	к-т
	2
	*ширина ленты 170 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 15 м;

	1.14
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор 
№6  (04-CV-001)  Инв. № 002907806
	к-т
	1
	*ширина ленты 170 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 21,5 м;

	1.15
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор 
№7  (04-CV-007)  Инв. № 002907803
	к-т
	1
	*ширина ленты 170 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 13,5 м;

	1.16
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор 
№8  (04-CV-002)  Инв. № 002907801  
№11  (04-CV-003)  №11  Инв. № 002907802 
№12  (04-CV-004)  №12  Инв. № 002907805
	к-т
	3
	*ширина ленты 170 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 16,5 м;

	1.17
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор
№9  (04-CV-005)  Инв. № 002907804
	к-т
	1
	*ширина ленты 170 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 20,7 м;

	1.18
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор
№13  (02-CV-004)  Инв. № 002907800
	к-т
	1
	*ширина ленты 550 мм    *межцентровое расстояние между барабанами 14,5 м;

	1.19
	Вертикальный ленточно-ковшовый элеватор
GBW 400              Инв. № 002910309
	к-т
	1
	Производитель:
AMF-Brans GmbH & Co. KG
ширина ленты 400 мм
межцентровое расстояние между барабанами 15 м;

	2. Технологическое оборудование Корпуса Крупного Дробления (ККД) Обогатительной фабрики (ККД ОФ) Манипулятор с гидромолотом и маслостанцией производства McQuaid Engineering Ltd Инв. № 002907669

	2.1.
	Гидромолот со стрелой RB120S
Позиция 1; 2  (02-RB-001) (02-RB-002)
	к-т
	2
	Год выпуска 2013
L стрелы = 12 м

	2.2
	Маслостанция с рамой RB120S-PP  
	к-т
	2
	132 кВт

	2.3
	Валковая дробилка DRS 800х2000                          Позиция 1; 2 (01-GR-001) (01-GR-002) 
Инв № 002907655, Инв № 002907656
	к-т
	2
	ThyssenKrupp Fördertechnik
GmbH, Германия

	2.4.
	Пластинчатые питатели №1,2 RKF 1800 x 12000 - D7-I, Инв. № 002907664, Инв. № 002907665
	к-т
	2
	ThyssenKrupp Fördertechnik
GmbH, Германия

	3. Оборудование отделений рудоподготовки и обогащения Главного Корпуса (ГК) Обогатительной фабрики

	3.1
	Пластинчатые питатели №3,4
2-15-90A, (02-AF-001) (02-AF-002)
Инв. №2907664, Инв. № 2907665
	к-т
	2
	ОАО «ЭЗТМ»,
г. Электросталь

	3.2
	Мельницы самоизмельчения №1,2
 SM-M-7,3х3,7
Позиции 1; 2 (02-ТМ-001), Инв. № 2907716
(02-ТМ-002), Инв. № 2907717
	к-т
	2
	ThyssenKrupp Polysius AG,
Германия

	3.3
	Гидроциклоны (короткоконусные) КЦК-500К
	к-т
	2
	MULTOTEC  (ЮАР)

	3.4
	Валковый пресс высокого давления (ВПВД)
POLYCOM® 11x8-1 (02-GR-001)
Инв.№ 2907673
	к-т
	1
	ThyssenKrupp Polysius AG,
Германия

	3.5
	Дробилки DRM 870×1500
ДВ №3 Инв. № 002910915
ДВ №4 Инв. № 002910916
	к-т
	2
	ThyssenKrupp Polysius AG,
Германия

	3.6
	Спиральные классификаторы 2КСН-30х125
	к-т
	3
	ЗАО «Спецтехномаш»
РФ, г. Красноярск

	3.7
	Спиральный классификатор 1КСН-7,5х55
	к-т
	1
	ЗАО «Спецтехномаш»,
РФ, г. Красноярск

	3.8
	Грохоты SRZ 2440х6100-7015 02-SC-003
(I стадия грохочения)
	к-т
	3
	Joest (Pty) Ltd.  (ЮАР)

	3.9
	Грохоты SRZ 1830х4800-5795, 03-SC-001
(II стадия грохочения)
	к-т
	2
	Joest (Pty) Ltd.  (ЮАР)

	4. Оборудование установок тяжёлосредной сепарации (ТСС) 60 т/час (2 шт.)
производства Bateman Engineering Projects (Pty) Ltd (ЮАР)
Инв. № 2907791, Инв. № 2907792

	4.1
	Гидроциклоны тяжелосредной сепарации
 CL470-20-0/B-A/120 (RH) c/w VEX400 (Multotec) в сборе
	шт.
	2
	MULTOTEC  (ЮАР)

	4.2
	Гидроциклоны сгущения
HA250-20-0/A/20 (LH) c/w 180 О/Е (Multotec) в сборе
	шт.
	2
	MULTOTEC  (ЮАР)

	4.3
	Катушки размагничивания плотности, 
5DRW в сборе
	шт.
	2
	ERIEZ  (ЮАР)

	4.4
	Системы регулирования плотности, DEBEX DMCT 160 в сборе
	
	2
	De Beers  (ЮАР)

	4.5
	Двухступенчатые магнитные сепараторы 
мокрого разделения с постоянным магнитом
	
	2
	ERIEZ  (ЮАР)

	4.6
	Грохоты лёгких фракций
(SUZ1220 x 3965/4575 мм, двухдечные)
в сборе
	
	2
	Joest (Pty) Ltd.  (ЮАР)

	4.7
	Грохоты тяжёлых фракций
(SUE 915 x 3660/4420 мм, двухдечные)
в сборе
	
	2
	Joest (Pty) Ltd.  (ЮАР)

	4.8
	Вибропитатели (FUF 800 х 1750 мм)
	
	2
	Joest (Pty) Ltd.  (ЮАР)

	4.9
	Металлоконструкции (площадки обслуживания, зумпфы, емкости, баки, распределительные коробки, разгрузочные/загрузочные коробки, лотки, поддоны, футеровка)
	к-т
	2
	смотреть чертежи Bateman Ltd проект № М7444
№F02003-М440-001 до 020 и
№F02003-S410 001 до 008

	5. Технологические трубопроводы ККД, ГК и Цеха хвостового хозяйства (ЦХХ) Обогатительной фабрики согласно рабочей документации

	5.1
	Водоснабжение и канализация. 
	    ОАО «Проектный институт №1»

	5.2
	Корпус крупного дробления
	
	
	РД №4790-1-01-ВК

	5.3
	Конвейерная галерея
	
	
	РД №4790-1-02-ВК

	5.4
	Главный корпус
	
	
	РД №4790-1-03-ВК

	5.5
	АБК
	
	
	РД №4790-1-04-ВК

	5.6
	Пешеходная галерея
	
	
	РД №4790-1-05.06-ВК

	5.7
	Хвостовое хозяйство
	ЗАО «Механобр инжиниринг»

	5.8
	Водосбросные сооружения
	
	
	РД 3504-11.2-ГР

	5.9
	Водоснабжение и канализация (СНС).
	
	
	РД 3504-11.4-ВК

	5.10
	Магистральные трубопроводы от СНС до хвостохранилища
	
	
	РД 3504-11.5-ГР

	5.11
	Магистральные трубопроводы от обогатительной фабрики до СНС
	
	
	РД 3504-11.6-ГР

	5.12
	Распределительные пульповоды
	
	
	РД 3504-11.10-ГР

	5.13
	Разводка осушенного и сжатого воздуха
	ЗАО «Механобр инжиниринг»
РД 3504-3-ТХ-250 до 261, 272, 273

	5.14
	Напорные трубопроводы от насосов VS80 в ККД
	ЗАО «Механобр инжиниринг»
РД 3504-3-ТХ-97.  98

	6. Перегрузочное и нестандартное оборудование ККД и ГК Обогатительной фабрики согласно рабочей документации ЗАО «Механобр инжиниринг».

	6.1
	Установка пластинчатых питателей 2-15-90А
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ.
Лист 31

	6.2
	Установка мельниц SM-M-S-7,3х3,7. Узел разгрузки
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 32

	6.3
	Узел разгрузки элеватора 13 с шибером
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 33

	6.4
	Загрузка классификаторов 2КСН-30х125
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 34

	6.5
	Установка классификаторов 2КСН-30х125
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 35

	6.6
	Установка грохотов SRZ 2440х6100-7015 на отм. +4.000
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 37

	6.7
	Установка элеватора с узлом разгрузки
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 38

	6.8
	Установка ВПВД
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 39

	6.9
	Узел разгрузки вертикального ленточного конвейера
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 40

	6.10
	Установка железоотделителя SE 745 SC2 с металлодетекторами
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 42

	6.11
	Установка пробоотборников поз. 2.15.1 — 2.15.3
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 43

	6.12
	Установка пробоотборника поз. 4.25
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 45

	6.13
	Установка распределительной коробки дренажа на отм. +13.0 и разводка труб
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 47

	6.14
	Установка дренажных насосов 65 QV-SP
	к-т
	6
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 49

	6.15
	Узел установки воронки с шибером
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 56

	6.16
	Установка грохотов SRZ 1830х4880-5795
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 57

	6.17
	Установка грохотов SUW 1525х3965-4575
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 58

	6.18
	[bookmark: _GoBack]Установка ленточных элеваторов №1, №2 и №3
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 59

	6.19
	Установка насосов поз.3.13.1, поз.3.13.2 и зумпфа поз.3.14 на отм. 0,000
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 65

	6.20
	Установка насосов поз.4.20.1, поз.4.20.2 и зумпфа поз.4.21 на отм. 0,000
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 66

	6.21
	Установка насосов поз.3.15.1, 3.15.2 поз.4.22.1, 4.22.2 с зумпфами поз.4.23, 3.16
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 67

	6.22
	Установка конвейера №7
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 69

	6.23
	Установка грохота дугового 1095 на отм. +8,400 и сепаратора барабанного на отм. +4,200
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 72

	6.24
	Установка грохота SUE 1220х2440х2895 (поз.3.7) на отм. +4,200. Оси Д-Е,5-6
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 73

	6.25
	Установка грохота SUE 1220х3050х3505 (поз.4.1) и элеватора на отм. +4,200. Оси Д-Е,6-7
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 75

	6.26
	Установка грохота SUE 610х2745х3200 (поз.4.4) на отм. +4,200. Оси Д-Е,8-9
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 76

	6.27
	Установка классификатора 1КСН-7,5х55 (поз.3.1) на отм. 4,200
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 77

	6.28
	Установка грохота SUE 1220х2440х2895 (поз.3.9) на отм. +8,400 и магнитного сепаратора PWD (поз.3.10) на отм. +12,600. Оси Д-Е,7-8
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 78

	6.29
	Установка грохотов SUE 610х1220-1525 (поз.4.3.1 и 4.3.2) на отм. +2,000. Оси Д-Е,4-5
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 79

	6.30
	Разгрузка ленточных элеваторов № 4,5,6,8
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 81

	6.31
	Разгрузка ленточных элеваторов № 9,10,11
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 82

	6.32
	Разгрузка ленточных элеваторов № 7,12
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 83

	6.33
	Установка сушилок инфракрасных поз. 4.12.1, 4.12.2 в осях 6-9
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 84

	6.34
	Установка и разгрузка элеватор № 9 в осях 8-9
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 85

	6.35
	Установка РЛС (4.6.1; 4.6.2) (4.7.1; 4.7.2) на отм. +12,600 +8,400
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 86

	6.36
	Установка элеваторов №4, №6 с узлами загрузки
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 87

	6.37
	Установка РЛС 4.8.1, 4.8.2, 4.7.3, 4.7.4
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 88

	6.38
	Установка РЛС поз. 4.9.1, 4.9.2, 4.10.1, 4.10.2 и элеваторов поз. 4.14.1, 4.14.3, 4.17 в осях 7-8
	к-т
	3
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 89

	6.39
	Установка РЛС поз. 4.9.3-4.9.10 и поз. 4.10.3-4.10.6 в осях 8-9
	к-т
	4
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 90

	6.40
	Установка элеваторов №10, №11 в осях 8-9
	к-т
	2
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 91

	6.41
	Установка сепараторов ЛС-ОД-06 поз. 4.11.1, 4.11.2 в осях 6-7.
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 93

	6.42
	Установка сепараторов ЛС-ОД-6 поз. 4.11.3-4.11.6 в осях 7-9
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 94

	6.43
	Узел перегрузки с сепараторов 13 на сепараторы 14. Установка воронок с шиберами
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 95

	6.44
	Узел загрузки сепаратор №3. Установка воронки с шибером
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 96

	6.45
	Установка воронки с роликами. Чертеж №3504-3-ТХ
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 99

	6.46
	Установка воронки с роликами
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 100

	6.47
	Установка оборудования ОТК. Узлы загрузки и разгрузки грохотов ГМР 072 на отм. +12,600
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 108

	6.48
	Установка оборудования ОТК. Узел загрузки ТСУ. Узел загрузки - разгрузки сушильной печи на отм. +8,400
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 109

	6.49
	Установка оборудования ОТК. Узел загрузки и разгрузки сушильной печи на отм. +4,200.  Узел загрузки и разгрузки грохота на отм. +4,200
	к-т
	1
	Чертеж №3504-3-ТХ
Лист 110



Примечание:
Претенденту, для подготовки тендерного предложения, по его письменному запросу может быть предоставлена возможность посетить Обогатительную фабрику. Порядок и условия посещения определены в Общих сведениях об объекте и предмете тендера.

Главный обогатитель ‒ начальник Управления	К.В. Хомяков
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